
Műszerezés a vakolatgyárban

Saint-Gobain Weber a világ vezető vakolatrendszerek, hi-
degburkolati segédanyagok, ragasztóhabarcsok, stb. gyár-
tója, amely 35 országban fejleszt megoldásokat az építőipar
számára. A cégcsoport Romániában is működtet két gyár-
telepet, az első létesitmény Erdélyben, Tordán épült a másik
Bukarest mellett üzemel. A két gyárban az elmúlt években
folyamatos fejlesztéseket végeztek, többek között a mérő-
rendszerek kialakításában, az alapanyag nyilvántartás és
készletgazdálkodás céljából. 
Az utóbbi feladat megoldására kapott felkérést 
a NIVELCO Zrt. romániai leányvállalata is. Az alkalmazás-
nak megfelelő mérőeszközök, a műszaki megoldás és ár
alapján a NIVELCO ajánlatát találta a legjobbnak a Weber
csoport. A feladat hat darab 57 m3-es alapanyag tároló siló
szintmérése és a mért értékek kijelzése műszer teremben.
Az adatok továbbítása, megjelenítése és archiválása szá-
mítógépen NIVISION program támogatásával történik PC-
n. 
Tekintettel a technológiában használt cement, homok, tufa
és kohósalak őrlemény tulajdonságaira, méréstechnikai
szempontból, MicroTREK-HTN-408-4 mikrohullámú szint-
távadókat választottunk. Figyelembe véve a jelát-
viteli távolságokat és a fennálló jelzavaró tényezőket, 
az áramellátás helyi problémái miatt a távadók analóg 
(4…20 mA) kimenetét használtuk.
A távadók kimenő jelét párosával, három darab 
UNICONT PMM-324-1 univerzális szabályozóra kötöttük,
kijelző funkcióra programoztuk és az adott szint tartomá-
nyára skáláztuk. Az UNICONT szabályozók RS485-ös ki-
menetét egy ADAM 4520 soros ipari kommunikátorral a
számítógéphez csatlakoztattuk. 

A WEBER kérésére, a számítógépre
telepített NIVISION programban a silók
grafikus szintváltozását, a szint értékét
és a silókban tárolt anyagok tömegét
jelenítettük meg. 

A tömegszámítás
különlegessége,
hogy a silók alsó
része kúpos és a
tárolt anyagmeny-
nyiség 1/4-ét tartal-
mazza, ezért ezt a
tömeget is együtt kellett regisztrálni a
szint változásával. Ezt a feladatot egy
megfelelő szintváltozás függvényű ma-
tematikai algoritmussal oldottunk meg
amit, a ciklikus programba irtunk be.

A feladat része volt az adatgyűjtés is, váltásonként, 15 per-
ces ütemidővel kell menteni az alapanyagok pillanatnyi szint
és tömeg értékeit. Ez a rendszer a bukaresti gyártelepen
működik, a tordai gyárban egyelőre a szinttávadók és NI-
VOROTA szintkapcsolók vannak csak beüzemelve.
A rendszer számítógépes felügyelete további fejlesztés
része lesz. 
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